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@ Elektrisclie Verbinderanordnung 

@ Ein rechtwinkliges elaktrisches Verbindergehause 1 mit 
einar Vietzahl von Kontakten 1 1 welst eine Verbindungsend- 
flacha 2 und eine dazu rechtwinklig angaordnete Montage- 
endflache 3 auf. Die Kontakte 11 warden im Verbindungsbe- 
reich 13 mrtte!s PreSverbindung an einer durchpisttierten 
Bohrung in einer Unterlage, verbundan. Zwischen der Ver* 
bindungsendf]ache 2 und der Montageendflache 3 weist das 
Verbindergehause 1 eine Druckhaube 10 auf. Auf zwet 
einander geganuberliegenden Seitenwanden 6 der Druck- 
haube 10 ist ein Stutzelement 16 mit einem FuB 17 
angeordnet. Das StQtzeiement 16 we^ eine schwalben- 
schwanzformige Feder 18 auf, die zu einer komplementaren 
Nut 19 am Verbindergehause 1 parallel zur Montageendfla- 
che 3 einschiebbar is^ Die EinpreSkrafte, die bei der 
PreSverbindung der Kontakte 11 an der Untetiage uberwun- 

> den v/erden mussan, werden von der Druckhaube 10 auf das 

I Verbindergehause 1 ubartragen. Die Verbinderanordnung 

I wird in Computergerate eingesetzt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrische Ver- 
binderanoxdnung mit folgenden Merkmalen: 

Ein Verbindergehause weist eine Verbindungsendfla- 
„che auf, die mit einer dazu komplementaren Kompo:„ 
nente verbindbar ist; das Verbindergehause weist eine 
Montageendflache auf, die auf einer Unterlage montier- 
bar ist; die Verbindungsendflache und die Montageend- 
flache sind im wesentlichen quer zueinander angeord- 
net; eine Vielzahl von Kontakten, von welchen jeder 
einen ersten Kontaktbereich fiir die Kontaktierung ei- 
nes kompiementaren Kontaktes der komplementaren 
elektrischen KLomponente und einen zweiten Verbin- 
dungsbereich fflr die PreBverbmdung zu einer durch- 
plattierten Bohrung in der Unterlage aufweisen; die 
Kontakte sind mit dem ersten Kontaktbereich von der 
Verbindungsendflache her und mit dem zweiten Verbin- 
dungsbereich von der Montageendflache her im Verbin- 
dergehause kontaktierbar angeordnet; eine Druckhau- 
be ist im wesentlichen ein quaderformiges Teil, welches 
das Verbindergehause zwischen der Verbindungsend- 
flache und die Montageendflache abschiieBt und wel- 
ches ein dritter Obergangsbereich der Kontakte auf- 
nimmt; die Druckhaube ist derart geformt, daB mit dem 
quaderfdrmigen Teil das Verbindergehause auf die Un- 
teiiage montierbar ist 

Aus der US 5,453,016 ist erne gattungsgemaBe Ver- 
binderanordnung bekannt Ein mehrreihiger recfatwink- 
liger Verbinder weist emen PreBblock auf, um die abge- 
wmkelten Kontakte lotfrei an eine Montageunterlage 
zu verbinden. Der PreBblock ubertragt die Einprefilo^f- 
te auf die Kontakte, die im Verbindungsbereich elastisch 
verformbare Stifte aufweisea Bei hochpoligen und ins- 
besondere bei mehrreihigen rechtwinkligen Verbindem 
muB fflr aile Kontakte gesamthaft erne groBe Kraft 
ubertragen werden. Da die Kontakte abgewinkelt und 
in unterschiedlichen Reihen angeordnet sind, sind die 
Kontakte unterschiedlich ausgefuhrt Wenn auBerdem 
die verschiedenen Kontakte sehr nahe zusammen ange- 
ordnet sind, ist die Zuordnung der EinpreBkraf te zu den 
einzelnen Kontakten schwer zu erreichen. Die Gefahr 
fiir ungleichmaBig eingepreSte Kontakte oder fiir be- 
schadigte Kontakte ist groB. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik, ist es Auf- 
gabe der Erfmdung, erne elektrische Verbinderanord- 
nung anzugeben, bei dem die Kontakte vor zu hohen 
EinpreBkraften gesichert sind. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine elektrische 
Verbinderanordnung mit folgenden Merkmalen: 

Ein Verbindergehause weist eine Verbindungsendfla- 
che auf, die mit einer dazu komplementaren Kompo- 
" nente verbindbar ist; das Verbindergehause weist eine 
Montageendflache auf, die auf eine Unterlage montier- 
bar ist; die Verbindungsendflache und die Montageend- 
flache sind im wesenthchen quer zueinander angeord- 
net; eine Vielzahl von Kontakten, von wielchen jeder 
einen ersten Kontaktbereich fur die Kontaktierung ei- 
nes komplementaren Kontaktes-der komplementaren 
elektrischen Komponente und einen zweiten Verbin- 
dungsbereich fur die PreBverbmdung zu einer durch- 
plattierten Bohrung in der Unterlage aufweisen; die 
Kontakte sind mit dem ersten Kontaktbereich von der 
Verbindungsendflache her und mit dem zweiten Verbin- 
dungsbereich von der Montageendflache her im Verbin- 
dergehause kontaktierbar angeordnet; eine Druckhau- 
be ist im wesentlich n em quaderformig s Teil welches 
das Verbindergehause zwischen der V rbindungsend- 



flache und der Montageendflache abschlieBt und wel- 
ch s ein dritter Ob rgangsbereich der Kontakte auf- 
nimmt; die Druckhaube ist derart geformt, daB mit dem 
quaderformigen Teil das Verbindergehause auf die Un- 
5 terlage montierbar ist; die Druckhaube ist im Verbin- 
dergehause derart eingreifbar angeordnet, daB die. 



krafte zur PreBverbindung der Kontakte von der 
Druckhaube auf das Verbindergehause Qbertragbar 
sind. 

10 Es ist von Vorteil, daB das Verbindergehause eine 
hohe Stabilitat ermoglicht. Dies wird dadurch erreicht, 
daB die Druckhaube, die im SpritzguBverfahren aus ei- 
nem Stiick gefertigt werden kann, im wesentlichen ein 
quaderformiges Teil mit einem Hohlraum bildet Auf 

15 zwei einander gegenuberliegenden Seitenwanden sind 
die stiitzenden Elemente mit den FuBen ausgebildet 

Es ist auch von Vorteil, daB die Kontakte im Verbin- 
dergehause sicher in Position gehalten werden. Dies 
wird dadurch erreicht, daB die Druckhaube eine Viel- 

20 zahl von Rippen aufweist, die eine Vielzahl von Schlit- 
zen bilden, die jeweils emen Kontakt unterstfltzen und 
aufnehmen. 

Es ist weiter von Vorteil, daB das Verbindergehause 
einfach zusammengebaut werden kann. Dies wird da- 
25 durch erreicht, daB die Druckhaube mit dem Verbinder- 
gehause mittels einer Schwalbenschwanzkonstruktion 
verbunden werden kann. Hierzu weist das stutzende 
Element eine Feder und die Montageendflache eine 
komplementare Nut auf. 
30 Ein Ausfiihrungsbeispiel wird anhand der Rguren be- 
schrieben. Es zeigen: 

Fig- 1 eine perspektivische Ansicht der Vorder- und 
Oberseite des bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels, 
Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Anordnung 
35 von Fig. 1 mit geoffnetem Verbindergehause, 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Hinter- und 
Unterseite der Anordnung von Fig. 1, 

Rg. 4 eine perspektivische Ansicht eines Teils der 
Druckhaube mit Sicht auf den Hohlraiun, 
40 Fig. 5 einen Teil eines Langsschnittes der Anordnung 
aus Fig. 1, 

Fig. 6 einen Querschnitt der Anordnung aus Fig. 1. 

In Fig. 1, 2 und 3 ist eine mehrpolige Verbinderanord- 
nung mit abgewinkelten Kontakten dargestelit, wie sie 
45 zur Kontaktierung an Leiterplatten Verwendung findet 
In Fig. 1 werden die Kontakte von der Druckhaube ver- 
deckt. In Fig. 2 wurde die Druckhaube entfemt, um die 
Ausfuhrung der Kontakte aufzuzeigen. In Fig. 3 ist die 
mehrpolige Verbinderanordnung von Fig. 1 und Fig. 2 
50 mit Sicht auf den gegenQberliegenden Seiten darge- 
stelit. 

Das elektrische Verbindergehause 1 weist eine Ver- 

bindungsendflache 2 uaxd eine Montageendflache 3 auf.- 

Im Verbindergehause 1 sind eine Vielzahl von Kontak- 
55 ten 1 1 in zwei Reihen angeordnet Die Verbindungsend- 
flache 2 imd die Montageendflache 3 bilden im wesentli- 
chen einen rechten WinkeL Die Verbindungsendflache 2 
und die reditwinklig dazu angeordnete Montageendfia- 
— che 3-werden im Bereich-neben-den„Kontakten J.l„VQn_ 
60 einem Verstarkungselement 4 zusammengehalten. Die 
Kontakte 11 bestehen an der Verbindungsendflache 2 
aus einem ersten Kontaktbereich 12, an der Montage- 
endflache 3 aus einem zweiten Verbindungsbereich 13 
imd dazwischen, im Verbindungsgehause 1, aus einem 
65 dritten Obergangsbereich 15. In Rg. 1 ist der Ober- 
gangsbereich 15 der Kontakte 11 von einer Druckhaube 

10 umgeben. Der Verbindungsbereich 13 der Kontakte 

11 ist als elastisch verformbarer Metallstift in sogenann- 
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ter Action-Pin- oder Eye-of-the-Needle-Technik herge- 
siellt. Die Pre6vert)indung zwischen dem elastisch ver- 
formbaren Verbindiingsbereich 13 der Kontakte II und 
einer durchplattieiten Bohrung einer hier nicht gezeig- 
ten Unterlage wird durch Verformung der Metallsnfte 
hergestellL 

In Fig. 3 ist die Verbindungsendflache 2 passend zu 
einem mehrpoligen Stecker, wie er in Computergerate 
verwendet wird, dargestellt- An der Verbindungsendfla- 
che 2 kann das Yerbindergehause 1 zu einer komple- n 
mentaren elektrischen Komponente, ein hier nicht ge- 
zeigter D-formiger mehrpoliger Stecker, verbunden 
werden. Zur Sicherung des D-formigen Steckers sind 
auf beiden Seiten der Verbindungsendflache 2 im Be- 
reich neben den Kontakten 11 an dem Verstarkungsele- 15 
ment 4 und an der Verbindungsendflache 2 zwei 
Schraubbuchsen 7 angebrachL Mit der Montageendfla- 
che 3 kann das Yerbindergehause 1 auf einer Unteriage 
montien werden. Zur gesicherten Verbindung des Ver- 
bindergehauses 1 zur Unterlage sind auf beiden Seiien 20 
der Montageendflache 3 im Bereich neben den Kontak- 
ten 11 im Verstarkungselement 4 und in der Montage- 
endflache 2 zwei sogenannte Boardiocks 5 angebracht 
In Fig. 3 ist auch ersichtlich wie die Kontakte 11 zwi- 
schen der Verbindungsendflache 2 und der Montage- 25 
endflache 3 in einem dritten Bereich 15 rechtwinklig 
abgewinkelt angeordnet sind Die Kontakte 1 1 konnen 
aus flachem Bandmaterial durch stanzen und biegen 
hergestellt werden. 

In Fig. 4 ist einen Teil der Druckhaube 10 mit einer 30 
perspekdvischen Ansicht der Innenseite dargestellt Die 
Druckhaube 10 besteht im wesentiichen aus einem qua- 
derformigen Teil mit einem Hohlraum 20 der begrenzt 
wird von zwei einander gegenuberliegenden Seiten- 
wtnden 6, die verbimden sind durch eine Oberwand 21 35 
und durch eine Vorderwand 22. Die Druckhaube 10 
wird als ein einzehies SpritzguBteil hergestellL Im Hohl- 
raum 20 der Druckhaube 10 sind eine Vielzahl von par- 
alielen Rippen 23 angeordnet die zwischen die Ober- 
wand 21 und die Vorderwand 22 im wesentiichen parai- 40 
iel zu den Seitenwanden 6 veriaufen. Zwischen den par- 
allel angeordneten Rippen 23 bilden sich parallele 
Schlitze 24. An der Seitenwand der Druckhaube 10 ist 
ein Stutzelement 16 mit einem FuB 17 ausgebildet In 
Fig. 3 und 4 ist in der Montageendflache 3 im Bereich 43 
zwischen den Kontakten 11 und dem Verstarkungsele- 
ment 4 eine Nut 19 parallel zur Hauptrichtung der Kon- 
takte 11 angeordnet. Das freie Ende des Stutzelementes 
16 ist mit einer schwalbenschwanzformigen Feder 18 
ausgefiihrt. Diese Feder 18 kann in die Nut 19 parallel 50 
zur Montageendf]ache ohne Verwendung eines Werk- 
zeugs ein- und ausgeschoben werden- Im eingeschobe- 
nen Zustand der Druckhaube 10 ruht der FuB 17 auf 
dem Verstarkungselement 4. 

Die Krafte, die bei der Einpressung der verformbaren 55 
Kontakte 1 1 aufgebracht werden mussen, um die Kon- 
takte 1 1 in die Bohrungen der Unterlage zu pressen und 
um die Kontakte 1 1 im Verbindungsbereich 13 zu ver- 
formen, werden von der Feder 18 auf der Montageend- 
flache 3 und somit von der Druckhaube 10 auf dem 50 
Yerbindergehause 1 ubertragen. Der FuB 17 dient hier- 
bei als Widerlager fur die Krafte, die bei der Entfemung 
der Kontakte 11 aus der Unterlage in der entgegensetz- 
ten Richtung wirken. 

In Fig. 5 ist ein Langsschnitt eines Teils des Verbin- 55 * 
dergehauses 1 vor der Montage auf einer Unterlage 
dargestellt Die Druckhaube 10 liegt mit dem FuB 17 auf 
der Montageendflache 3 auf und die schwalben- 
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schwanzfdrmige Feder 18 greift in der Nut 19 ein. Der 
dritte Obergangsbereich 15 der Kontakte 11 wird um- 
schlossen von den Rippen 23 und den dazwischen gebil- 
deten Schlitzen 24. Die Kontakte 11 sind abwechslungs- 
5 weise in einer vorderen und einer hinteren Reihe ange- 
ordnet Es ist nur die vordere .Reihe der Kontakte 11 
dargestellt 

In Fig. 6 ist ein Querschnitt durch das Yerbinderge- 
hause 1 im -Bereich der Kontakte 1 1 dargestellt Das 
0 Yerbindergehause 1 besteht aus einer Verbindungsend- 
flache 2 und einer senkrecht dazu angeordneten Monta- 
geendflache 3. Beide Endflachen 2, 3 werden von einem 
rechtwinkligen Verstarkungselement 4 zusammenge- 
halten. Die Verbindungsendflache 2 ist auf der Seite, wo 
; der kompiementare elektrische Stecker aufgenommen 
wird, mit einer Metallhiilse 25 versehen. Die Metallhulse 
25 dient zur Verstarkung der Verbindungsendflache 2 
und zur Abschirmung gegen elektromagnetische Sto- 
rungen. Die Kontakte 11 sind im ersten Kontaktbereich 
12 mehrfach verdrillt, um die Kontakte des nicht gezeig- 
ten komplementaren Steckers aufnehmen zu konnen. 
Zwischen der Verbindungsendflache 2 und der Monta- 
geendflache 3 erstreckt sich die Druckhaube 10 mit ei- 
ner Oberwand 21 und einer Vorderwand 22. Die Kon- 
takte 11 veriaufen in einer vorderen auBeren und einer 
hinteren inneren Reihe, Die Druckhaube 10 weist an der 
Vorderwand 22 und an der Oberwand 21 Rippen 23 auf. 
Zwischen den Rippen 23 sind Schlitze 24 gebildet Jede 
Rippe 23 und jeder dazwischen gelegene Schlitz 24 
nimmt abwechsiungsweise jeweils einen Kontakt 11 der 
hinteren inneren und der vorderen auBeren Reihe zur 
Unterstutzung auf. 

Patentanspruche 

1. Elektrische Verbinderanordnung mit folgenden 
Merkmalen: 

a) ein Yerbindergehause (1) weist eine Verbin- 
dungsendflache (2) auf, die mit einer dazu kom- 
plementaren elektrischen Komponente ver- 

. bindbarist, 

b) das Yerbindergehause (1) weist eine Monta- 
geendflache (3) auf, die auf einer Unterl^e 
monderbar isi 

c) die Verbindungsendflache (2) und die Mon- 
tageendflache (3) sind im wesentiichen quer 
zuemander angeordnet, 

d) eine Vielzahl von Kontakten (llX von wel- 
chen jeder einen ersten Kontaktbereidi (12) 
fiir die Kontaktierung eines komplementaren 
Kontaktes der komplementaren elektrischen 
Komponente und einen zweiten Verbindungs- 
bereich (13) fur die PreBverbindung zu einer 
durchplattierten Bohrung in der Unterlage 
aufweisen, 

e) die Kontakte (1 1) sind mit dem ersten Kon- 
taktbereich (12) von der Verbindungsendfla- 
che (2) her und mit dem zweiten Verbindungs- 
berek:h (13) von der Montageendflache (3) her 
im Yerbindergehause (1) kontaktierbar ange- 
ordnet, 

f) eine Druckhaube (10) ist im wesentiichen ein 
quaderformiges Teil, welches das Yerbinder- 
gehause (1) zwischen der Verbindungsendfla- 
che (2) und die Montageendflache (3) ab- 
schlieBt und welches ein dritter Obergangsbe- 
reich (15) der Kontakte (1 1) aufnimmt, 

g) die Druckhaube (10) ist derart geformi, daB 
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mit dem quaderfdrmigen Teil das Verbinder- 
gehause (1) auf die Unterlage (4) montierbar 

ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

h) die Druckhaube (10) im Verbindergehause 5 

(1) derart-eingreifbar angeordnet-isVdaB die 

Krafte zur PreBverbindung der Kontakte (11) 
von der Druckhaube (10) auf das Verbinderge- 
hause (1) ubertragbar sind. 

2. Anordnung nach dem Anspruch 1, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB die Druckhaube (10) an einem 
Stutzelement (16) cine Feder (18) aufweist, die in 
der Montageendfladie (3) eingreifbar angeordnet 
ist. 

3. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 2, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckhaube (10) 
im wesentlichen ein quaderfdrmiges Teil mit einem 
Hohlraum (20) ist, der begrenzt wird von einander 
gegenuberliegenden Seitenwanden (6), die verbun- 
den sind durch eine Oberwand (21) und durch eine 20 
Vorderwand (22), wobei sich die Stutzelemente (16) 
von jeder der Seitenwanden (6) erstrecken. 

4. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckhaube (10) 
von der Oberwand (21) zur Vorderwand (22) eine 25 
Vielzahl parallele Rippen (23) aufweist, die eine 
Vielzahl parallele Schlitze (24) bilden. 

5. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckhaube (10) 
am Stutzelement (16) eine schwalbenschwanzfor- 30 
mige Feder (18) parallel zur Seitenwand (6) auf- 
weist, die in eine komplementare Nut (19) am Ver- 
bindergehause (1) parallel zur Montageendflache 
(3) einschiebbar ist. 
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